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The two hoRowassemt>lies (3a.3b) comprise two branches (la. lb) forming a fixed angle t)elween them. 
Each branch is adapted to be inserted in a hollow angle portion (7a) of a profile. The top (8) of the square 
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I EQUERRE D' ASSEMBLAGE DE PRORLES CREUX, STRUCTURE, CADRE, PANNEAU VITRE ET CHASSIS 
POUR OUVERTURE COMPRENANT AU MOINS UNE TELLE EQUERRE. 

57) L'invention conceme una guerre d'assemblage de 
X profiles creux (3a, 3b) coupes en biais, comprenant 
deux branches (1a, lb) form^es chacune d'une piece ri- 
gide ind^formable distincte de celle formant I'autre branche 
et assemble rigid ement i'une ^ Tautre au sommet (8) de 
I'dquerre. Une portee d'extrdmite d'une branclie (la, 1b) 
est serr^e centre une portde de fonne oonjugu^e solidaire 
da I'autre branche (lb, la) par das moyens 7l1) d'assafn- 
blage aptes & maintenir les deux branches (la. 1b) dans 
leur position relative normala ou alias constituent una 
guerre rigide, mais adapts pour dtre ddmontablas et au- 
toriser la separation uttdrieure des deux branches (la, lb), 
at done das profiles (3a, 3b). L'invention concama aussi 
une structure telle qu'un cadre de panneau, un panneau vi- 
trd et un ch&ssis d'ouverture dot6s d'au moins une dquenns 
selon rinvention. 
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EQUERRE D* ASSEMBLAGE DE PROFILES CREUX, 
STRUCTURE, CADRE, PANNEAU VITRE ET CHASSIS POUR OUVERTURE 
COMPRENANT AU MOINS UNE TELLE EQUERRE 

5 L' invention concerne une eguerre permettant 

de realiser un assemblage d' angle entre deux profiles creux 
coupes en biais, notanunent coupes d'onglet a 45®. 
L' invention concerne en outre une structure a profiles 
creux, un cadre de panneau, un panneau vitre et un chassis 
10 d'ouverture equipes d'au moins une telle equerre 
d ' assemblage . 

L' utilisation de profiles coupes en biais 
pour leur assemblage en angle presente des avantages bien 
connus par rapport aux assemblages dits "en T" : simplicite 
15 et cout de fabrication, fiabilite, precision et rigidite de 
1 ' assemblage . . . 

On connait principalement deux families de 
dispositifs d' assemblage d' angle de profiles creux coupes 
en biais pour la realisation de cadres de panneaux, et 
20 notamment de chassis (dormants et/ou ouvrants) de portes ou 
de fenetres. 

La premiere f ami lie (voir par exemple 
FR-A-2.702.014) consiste en des equerres d' angle dites "a 
sertir" ou "a goupiller" comprenant deux branches rigides 

25 indeformables a 90® engagees respect ivement dans des 
portions d' angle tubulaires coupees en biais des profiles a 
assembler auxquels elles sont fixees definit ivement de 
fagon indemontable par collage. Lors du montage, on realise 
un sertissage ou un goupillage permettant de mettre en 

30 place les profiles, de maintenir l*ajustement et de 
renforcer 1 * assemblage . Ces equerres presentent I'avantage 
d*un faible temps de montage autorisant des fabrications en 
grandes series, a haute cadence, avec une bonne 
product! vite et une excellente qualite. Neanmoins, elles 

35 sont par nature indemon tables, et ne permettent done pas un 
demontage ulterieur des profiles. Ainsi, dans le cas d*un 
panneau vitre, le changement du vitrage impose 1* usage de 
parcloses amovibles, de sorte que ces equerres ne sont pas 
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compatibles avec les chassis presentant une feuillure a 
gorge en U dans laquelle est emboite un vitrage, et 
notamnient un vitrage borde d'un joint portefeuille. 

Or, les chassis a feuillure en U et vitrage 
5 a joint portefeuille presentent aussi I'avantage d'un 
faible temps de fabrication et d*un faible prix de revient, 
Ainsi, avec ces equerres indemontables, on ne peut pas 
utiliser des profiles a feuillure a gorge d' emboitement 
(en U) recevant un vitrage borde d'un joint portefeuille, 

10 sauf a renoncer a la possibilite de remplacer le vitrage 
(ce qui necessite alors le remplacement de 1' ensemble du 
chassis), ou a imposer I'usage de dispositifs specif iques 
couteux pour le montage du vitrage (par exemple, une 
parclose encliquetable amovible coimne deer it dans la 

15 demande de brevet frangais non publiee n® 94.00290). 

A cet egard, il est a noter qu'il n'existe 
pas actuellement de solution pour realiser un vantail 
coulissant a vitrage remplagable encastre dans une 
feuillure a gorge de profiles coupes en biais aux angles. 

20 En effet, les parcloses amovibles qui peuvent etre cachees 
sur un vantail battant sont visibles et inesthetiques sur 
un vantail coulissant. 

La deuxieme famille consiste en des 
dispositifs d* angle incorporant ou formant au moins une 

25 equerre rigide, et qui sont associes de fagon demontable 
aux profiles par des pions escamotables , et/ou des 
goupilles et/ou des vis et/ou des centre-pieces d'appui 
demontables. Ces dispositifs presentent I'avantage d*une 
certaine souplesse d ' utilisation (montage sur le chantier, 

30 possibilite de demontage, pose manuelle sans equipement 
industriel lourd et couteux...). Neanmoins, avec ces 
dispositifs, congus pour une pose manuelle, le montage des 
cadres peut dif f icilement etre automatise et industrialise 
et necessite un grand nombre d'etapes (pergage des 

35 profiles, posit ionnement precis et enclenchement des pions, 
goupilles ou contre-pieces, serrage de vis de blocage...), 
done un temps de fabrication important. En outre, ces 
dispositifs incluent un grand nombre de pieces mobiles les 
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unes par rapport aux autres, et doivent etre completes par 
ou incorporer un dispositif de serrage complementaire (voir 
par exemple FR-A-2.562. 1 73 ou FR-A-2.378-971 ) . II est 
egalement a noter qu*avec ces dispositlfs, 1' operation de 
5 montage ou de remplacement d'un vitrage a joint 
portefeuille emboite dans une feuillure a gorge (en U) par 
montage des profiles sur chantier, reste aleatoire quant a 
I'etancheite du panneau vitre car les operations de montage 
sur chantier sont effectuees de fagon moins precise et 

10 minutieuse qu'en usine. De surcroit, une fois les pergages 
dans les profiles effectues, ces dispositif s demontables ne 
permettent pas I'ajustement precis des positions relatives 
des profiles qui sont imposees lors du montage et du 
serrage par la geometrie de leur mecanisme interne. 

15 Par consequent, les dispositifs 

d' assemblage d' angle connus soit permettent des 
fabrications de grande quail te a haute cadence et en 
grandes series, mais interdlsent tout demontage ulterieur 
des profiles et done le remplacement d*un vitrage 

20 emprisonne dans une feuillure a gorge des profiles, soit 
permettent theoriquement ce demontage au detriment de la 
fiabilite, de la qualite de la fabrication des cadres et, 
surtout, du prix de revient et des possibilites 
d ' industrialisation . 

25 Par ailleurs, on connait aussi des 

dispositifs de serrage de profiles metalliques d'huisserie 
coupes en biais comprenant une vis ou un boulon rapprochant 
deux pieces solidaires respect ivement des deux profiles. 
Ces dispositifs ne peuvent pas etre utilises pour la 

30 fabrication industrielle en serie de structures 
prefabriquees telles que des cadres, des panneaux vitres ou 
des chassis. En outre, ces dispositifs ne sont pas 
utilisables avec des profiles tubulaires et ne procurent 
pas un assemblage suffisamment rigide. 

35 L* invention vise a pallier 1* ensemble de 

ces inconvenients en proposant une equerre d' assemblage 
permettant une fabrication industrielle de structures par 
assemblage de profiles creux coupes en biais a haute 
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cadence, en grandes series et avec une grande qualite, mais 
autorlsant le demontage et le remontage ulterieur de la 
structure. 

L' invention vise aussi a proposer une telle 
5 equerre permettant un remontage sur chantier fiable, precis 
et parfaltement rigide de la structure apres un demontage. 

L' invention vise plus particulierement a 
proposer une telle equerre d* assemblage pour cadre de 
panneau, notamment de panneau vitre tel qu'un ouvrant vitre 
10 de porte ou de f enetre a f eulllure a gorge recevant un 
vitrage, notamment un vltrage borde d'un joint 
portefeuille. 

L' invention vise aussi a proposer une telle 
equerre dont le prix de revient est faible, dont 

15 1* utilisation est simple et rapide, et qui procure un 
assemblage fiable de grande rigidite. 

L' invention vise aussi a proposer une 
structure, et notamment un cadre de panneau, un panneau 
vitre et un chassis pour ouverture comportant au moins deux 

20 profiles creux coupes en biais et assembles par une equerre 
selon 1' invention, pouvant etre prefabriques en usine a 
haute cadence, en grandes series, et avec une grande 
quail te, de faible prix de revient, et pouvant etre 
ulterieurement demontes et/ou remontes sur chantier. 

25 Plus particulierement, 1' invention vise a 

proposer un cadre de panneau vitre et un panneau vitre, 
notamment un vantail vitre battant ou coulissant, 
comprenant une feuillure a gorge (notamment en U) sans 
parclose recevant un vitrage (notamment un vitrage borde 

30 d'un joint portefeuille) , dont les profiles creux, 
notamment metalliques, coupes en biais sont assembles en 
usine a haute cadence en grandes series et avec une grande 
qualite et un faible prix de revient, notamment par 
sertissage et/ou collage, mais qui permet le montage ou le 

35 remplacement du vitrage sur le chantier sans remplacement 
du cadre lui-meme. 

Plus particulierement, 1' invention vise a 
proposer un vantail coulissant vitre et un chassis 
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comprenant un tel vantail dont le vitrage, notamment horde 
d'un joint portef euille, est remplagable et encastre dans 
une feuillure a gorge de profiles creux, notamment 
tubulaires, assembles aux angles par des coupes en blais* 

5 Pour ce falre, 1' invention concerne une 

equerre d ' assemblage de deux profiles creux, notamment 
tubulaires, coupes en biais, comprenant deux branches 
rigides indeformables formant entre elles un angle fixe 
correspondant a celui des profiles a assembler, chaque 

10 branche etant adaptee pour etre inseree dans une portion 
d' angle creuse d'un profile et y etre associee rigidement 
de fagon indemontable, caracterisee en ce que le sommet de 
l*equerre est forme de deux pieces distinctes adaptees pour 
definir et imposer entre elles 1* angle fixe de I'equerre 

15 lorsqu' elles sont assemblees rigidement I'une sur 1* autre 
avec des portees en contact serrees I'une centre 1' autre, 
en ce que lesdites pieces distinctes sont assemblees 
rigidement I'une sur 1* autre par des moyens d' assemblage 
demontables adaptes pour autoriser une separation 

20 ulterieure de ces deux pieces et leur ecartement relatif 
dans le plan general de I'equerre, en ce que lesdites 
pieces distinctes sont adaptees pour que 1' angle et le 
sommet qu' elles definissent entre elles soient decomposes 
lorsqu' elles sont ecartees l*une de 1' autre, et en ce que 

25 chaque branche est respectivement constitute de ou associee 
rigidement a I'une des deux pieces formant le sommet. 

Selon 1* invention, au moins I'une desdites 
pieces distinctes est constituee de I'une des deux branches 
de 1 ' equerre . 

30 Avantageusement et selon 1' invention, 

chaque branche de 1' equerre est formee d'une piece rigide 
indeformable distincte de celle formant 1' autre branche, et 
les deux branches sont assemblees rigidement 1 ' une a 
1' autre (directement I'une sur 1' autre, ou indirectement 

35 sur une piece commune ou en entretoise) pour former entre 
elles le sommet de 1 'equerre, avec une portee d'extremite 
d'une branche serree contre une portee de forme conjuguee 
solidaire de 1' autre branche. Les deux branches sont 
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assemblees par des moyens d* assemblage aptes a maintenir 
les deux branches dans leur position relative normale ou 
elles constituent une equerre rlgide et ou les formes 
conjuguees des portees reallsent un blocage relatlf des 
5 branches en position, ces moyens d' assemblage etant adaptes 
pour etre demontables et autoriser une separation 
ulterieure des deux branches, et done des profiles, et pour 
que leur demontage (et leur remontage ulterieur) puisse 
etre effectue sans necessiter de deplacement relatif des 

10 branches dans une direction perpendiculaire au plan general 
de 1* equerre qui contient les directions axiales 
principales des branches. 

Les portees d*extremite des branches (ou, 
plus generalement , desdites pieces distinctes) serrees 

15 I'une sur 1 • autre ont des formes conjuguees qui realisent 
un blocage d* angle entre les branches (ou entre lesdites 
pieces distinctes). En particulier et selon 1' invention, 
les portees forment un assemblage de type tenon et mortaise 
(a prof 11 en U a a lies droites ou evasees (trapezoidal) ou 

20 en V) entre les deux branches (ou pieces). 

Avantageusement et selon 1' invention, 
lesdits moyens d* assemblage reunissent directement (sans 
piece intermediaire) les deux branches par leurs extremites 
formant le sommet de 1' equerre. En variante, une autre 

25 piece peut etre interposee en entretoise entre les deux 
branches, par exemple une cale d'epaisseur permettant de 
proceder a un certain reglage du serrage au remontage. Dans 
ce cas, cette autre piece et la branche avec laquelle elle 
forme le sommet de 1* equerre constituent lesdites pieces 

30 distinctes sus-mentionnees . 

Selon 1' invention, les portees d'extremite 
des deux branches sont formees, I'une d'un chant 
d'extremite axlale d'une branche, et 1* autre a la portion 
extreme d'une face longitudinale de 1' autre branche. 

35 Selon 1' invention, les portees sont formees 

de surfaces reglees dont les generatrices sont 
perpendiculaires au plan general de 1' equerre. 

En variante ou en combinaison et selon 
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1' invention, les portees peuvent etre constituees ou dotees 
de tetons, nervures, broches... en saillie adaptes pour 
etre engages dans des evidements conjugues en regard de 
1' autre portee. 

5 Selon 1' invention, les moyens d ' assemblage 

sont accessibles pour leur demontage par I'exterieur de 
1' angle forme par I'equerre et au voisinage de son sommet. 

Avantageusement et selon 1* invention, 
lesdits moyens d* assemblage comportent au moins une vis 

10 d* assemblage prensint appui sur I'une des branches dont elle 
traverse l*extremite de sommet, l*extremite filetee de la 
vis etant engagee dans un taraudage correspondant menage 
dans 1' autre branche pour serrer les deux branches I'une 
sur 1 • autre - Ainsl, 1 * equerre selon 1 * invention se compose 

15 uniquement de deux branches (deux pieces) et d'une ou 

plusieurs vis d ' assemblage . 

Selon 1' invention, chaque vis d' assemblage 
a une tete entierement inseree et contenue dans un 
logement correspondant de la branche sans former de saillie 

20 a I'exterieur. Le logement debouche a la surface de la 
branche orientee vers I'exterieur de 1' angle forme par les 
branches et au voisinage du sommet de I'equerre. 

L' invention concerne aussi une structure 
formee d*une pluralite de profiles creux assembles deux a 

25 deux par un assemblage d' angle a coupe en biais et a 
equerre d 'assemblage, caracterisee en ce qu'elle comporte 
au moins une equerre d' assemblage selon 1 ' invention 
— notamment au moins une equerre comprenant deux branches 
formees de deux pieces rigides indef ormables distinctes 

30 assemblies I'une a 1' autre par des moyens d' assemblage 
rigide demontables-, dont les branches sont respectivement 
inserees dans une portion d' angle creuse, notamment 
tubulaire, des profiles et associees rigidement de fagon 
indemontable aux deux profiles assembles, et en ce qu'au 

35 moins un profile est adapte pour permettre, apres 
1' assemblage et a partir de I'exterieur, 1 ' acces auxdits 
moyens d' assemblage rigide de fagon a autoriser le 
demontage de ces moyens d' assemblage apres 1' assemblage des 
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profiles . 

Selon 1' invention, chaque branche de 
I'equerre d' assemblage est collee et/ou sertie a 
I'interieur de la portion d' angle creuse du profile 
5 correspondant. Plus particulierement et selon 1' invention, 
chaque branche est soit sertie soit goupillee et est collee 
dans le profile correspondant. 

Selon 1' invention, la structure comporte 
une lumiere d'acces menagee en regard desdits moyens 
10 d ' assemblage -notamment en regard de chaque vis 
d ' assemblage- des branches (ou, plus generalement, desdites 
pieces distinctes) de I'equerre, a travers le profile 
correspondant, pour permettre l*acces a ces moyens 
d* assemblage -notaimnent le devissage de la vis- de fagon a 

15 autoriser leur demontage apres 1 ' assemblage des profiles. 

Selon 1 ' invention , les portions d * angle 

creuses des profiles sont tubulaires, generalement de 
section non circulaire globalement rectangulaire ou autre, 
et les branches d'une equerre d* assemblage ont une section 
20 droite transversale correspondant au moins sensiblement a 
celle de la portion d* angle creuse du profile dans laquelle 
elle est inseree pour y etre associee par sertissage et/ou 
par collage. 

Une telle structure peut etre utilisee 
25 avantageusement a titre de cadre de panneau, et notamment 
pour realiser un panneau vitre et un chassis, notamment 
metallique, pour ouverture comprenant au moins un tel 
panneau vitre. 

L* invention concerne done plus 

30 particulierement un cadre de panneau comprenant quatre 
profiles creux, notamment tubulaires, assembles en 
rectangle par des assemblages d* angle a coupe en biais et a 
equerre d'assemblage, caracterise en ce qu'il est forme 
d'une structure selon 1* invention et comprend au moins 
35 deux, et notamment quatre (une a chaque angle), equerres 
d*assemblage demontables selon 1* invention. 

Un cadre selon 1' invention peut comporter 
des profiles a feuillure formant une gorge d' emboxtement/ 
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notamment en pour un element central en forme de plaque 
tel qu'un vitrage monte sans parclose, notamment un vitrage 
borde d'un joint portefeuille. 

Le cadre selon 1' invention comportant au 
5 moins deux equerres demontables selon 1* invention, autorise 
le montage ou le remplacement de 1 ' element central 
(vitrage) sur chantier. II est a noter cependant que lors 
du montage des profiles ensemble en usine, I'equerre selon 
1' invention est utilisee a I'etat pre-assemblee avec les 

10 deux branches serrees I'une centre 1* autre. En consequence, 
lesdits moyens d' assemblage (vis) d*une equerre selon 
1' invention n'ont pas pour fonction d*effectuer, d'assister 
ou de faciliter le montage et I'ajustement des deux 
profiles a la premiere fabrication du cadre effectuee en 

15 usine. 

L' invention concerne un panneau vitre, 
notamment un vantail ouvrant vitre de porte ou de fenetre, 
et plus particulierement un vantail coulissant vitre, 
comprenant un cadre forme de profiles creux entourant un 

20 vitrage simple ou multiple, caracterise en ce qu*il 
comporte un cadre selon 1* Invention et comporte au moins 
deux equerres a branches demontables selon 1' invention. Un 
panneau selon 1' invention comporte avantageusement un 
vitrage simple ou multiple, notamment borde d*un joint 

25 portefeuille, monte sans parclose dans une feuillure a 
gorge (notamment en U) du cadre. 

L* invention concerne aussi un chassis pour 
ouverture comportant un dormant et au moins un ouvrant, 
notamment au moins un vantail vitre a feuillure a gorge (en 

30 U) et a vitrage a joint portefeuille, caracterise en ce 
qu'il comprend au moins un ouvrant forme d'un panneau vitre 
selon 1' invention. Avantageusement et selon 1* invention, 
cet ouvrant ou vantail est monte coulissant par rapport au 
dormant . 

35 L* invention concerne aussi une equerre, une 

structure, un cadre de panneau, un panneau vitre et un 
chassis comprenant en combinaison tout ou partie des 
caracteristiques mentionnees ci-dessus ou ci-apres. 
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D ' autres caracteristiques , buts et 
avantages de 1' invention apparaitront a la lecture de la 
description suivante qui se refere aux figures annexees 
dans lesquelles : 

5 - la figure 1 est une vue en perspective 

eclatee illustrant une equerre selon 1 ' invention avant 
assemblage des deux branches, 

— la figure 2 est une vue en perspective 
eclatee illustrant une equerre selon 1* invention au cours 

10 de son montage a 1* angle d'un panneau vitre selon 
1 ' invention pour 1' assemblage de deux profiles lors de la 
fabrication en usine d'un cadre de panneau vitre selon 
1 ' invention, 

— la figure 3 est une vue en elevation, en 
15 coupe par un plan vertical dans son quart inferieur gauche, 

d*un panneau vitre tel qu*un vantail coulissant selon 
1 ' invention, 

— la figure 4 est une vue partielle en 
coupe horizontale selon la ligne IV-IV de la figure 3, 

20 — la figure 5 est une vue similaire a la 

figure 2 illustrant le panneau vitre selon 1' invention 
apres demontage des eq[uerres selon 1 ' invention en vue du 
remplacement ou du montage du vitrage. 

Sur les figures 1 et 2, on a represents une 
25 equerre d' assemblage 1 permettant de realiser un assemblage 
d' angle entre deux profiles 3a, 3b creux tubulaires coupes 
en biais, notamment a coupe d'onglet a 45*". L' invention est 
egalement applicable dans le cas ou les coupes en biais des 
profiles ne sont pas a 45°, en particulier lorsque les deux 
30 profiles 3a, 3b n'ont pas la meme largeur. L* equerre 1 
comporte deux branches rigides et indeformables la, lb 
formees de deux pieces rigides et indeformables distinctes 
et qui forment entre elles le sommet 8 de 1' equerre et un 
angle fixe correspondant a celui des profiles 3a, 3b 
35 assembles, en general de 90° comme dans l*exemple 
represente. Get angle peut etre different de 90° et est 
notamment compris entre 30° et 150°. Chaque branche la, lb 
est adaptee pour etre inseree dans un profile 3a, 3b 
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correspondant et y etre assoclee rigidement de fagon 
indemontable par sertissage et/ou goupillage et par 
collage. 

De fagon connue en sol, pour le sertissage 
5 des branches 1a, 1b aux profiles 3a, 3b, chacune d*entres 
elles comporte au moins une gorge 4 transversale menagee en 
renfoncement dans sa surface longitudinale orientee vers 
I'exterieur. Dans le cas ou I'equerre 1 est goupillee au 
profile 3a, 3b, chaque branche comporte un pergage 5 

10 transversal apte a recevoir une goupille. 

Une equerre 1 d* assemblage peut etre dotee 
a la fois d'une gorge 4 de sertissage et d'un pergage 5 de 
goupillage sur chacune de ses branches 1a, lb pour 
permettre 1' utilisation du meme type d' equerre avec des 

15 installations industrielles equipees d'outillage de 
sertissage et/ou de goupillage. Avantageusement , les gorges 
4 de sertissage et les pergages 5 de goupillage sont 
menages ou debouchent a la surface exterieure 6a, 6b de la 
branche qui est perpendiculaire au plan de 1* equerre et 

20 orientee a I'exterieur de 1' angle forme par les branches, 
de fagon que le sertissage ou le goupillage puisse etre 
effectue a partir de I'exterieur de 1* angle forme par les 
profiles apres mise en place de 1* equerre. En variante ou 
en combinaison, d'autres gorges ou pergages de sertissage 

25 ou de goupillage peuvent etre prevus, notamment a 
I'interieur de 1* angle. 

Chaque profile 3a, 3b definit une portion 
creuse 7a, 7b, notamment tubulaire deliraitant un espace 
clos cylindrique a section droite transversale generalement 

30 non circulaire globalement rectangulaire. Chaque branche 
la, lb est globalement parallelepipedique de section droite 
transversale correspondant au moins sensiblement a celle de 
la portion d*angle creuse 7a, 7b tubulaire du profile la, 
lb dans laquelle elle doit etre inseree. Comme on le voit 

35 sur la representation partiellement arrachee du profile 
gauche 3a de la figure 2, les portions d' angle creuses 7a, 
7b recevant les branches la, lb ont une section globalement 
rectangulaire . . 
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Neanmoins, les branches 1a, lb peuvent 
prendre toute autre forme avantageuse adaptee a celle des 
profiles 3a, 3b a assembler. En particulier, elles peuvent 
etre reallsees avec des evldements pour baisser leur polds 
5 ou faciliter leur fixation aux profiles, et de toute 
maniere appropriee et economique, par exemple a partir de 
portions de profiles metalliques. 

Les deux branches la, lb sont assemblees 
rigidement l*une a 1' autre pour former le sommet 8 de 

10 l*equerre, avec une portee d'extreroite 9a, 9b d'une branche 
1a, 1b serree contre une portee 9b, 9a de forme conjuguee 
solidaire de 1* autre branche lb, 1a (figure 1). Dans le 
mode de realisation represents et selon 1* invention, les 
deux branches 1a, 1b sont directement assemblees I'une sur 

15 1' autre par leurs portees d'extremite 9a, 9b en contact. 
Ainsi, les portees d'extremites 9a, 9b des branches la, lb 
sont formees I'une 9a d'un chant d*extremite axiale de la 
branche la, et 1' autre 9b a la portion extreme de la face 
longitudinale interne 10b de 1' autre branche lb qui est 

20 perpendiculaire au plan general de I'equerre. 

En variante non representee, une piece 
intermediaire peut etre interposee entre les deux branches, 
par exemple pour former une cale d'epaisseur permettant un 
reglage du serrage au remontage. Dans ce cas, la piece 

25 intermediaire porte, de chaque cote, une portee conjuguee 
de celle de la branche avec laguelle elle est en contact. 
Du cote du sommet 8 de I'equerre, la piece intermediaire 
est assemblee a la branche correspondante avec laquelle 
elle forme ce sommet par des portees et des moyens 

30 d* assemblage demontables tels que decrits precedemment, et 
ci-apres (portees 9a, 9b et vis 11). De 1' autre cote, la 
piece intermediaire est associee rigidement a 1' autre 
branche, de preference de fagon demon table, par exemple par 
un assemblage du type tenon et mortaise ou en queue 

35 d'aronde. . . 

Les portees 9a, 9b forment entre elles et 
entre les deux branches la, lb, un assemblage de type tenon 
et mortaise. Pour ce faire, les portees 9a, 9b sont 
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avantageusement formees chacune d*une surface reglee dont 
les generatrices sont perpendicul aires au plan general de 
I'equerre, c'est-a-dire perpendiculaires au plan contenant 
les directions axiales principales longitudinales des deux 
5 branches 1a, lb. Les portees 9a, 9b ont un profil, dans ce 
plan general de I'equerre, en U a ailes droites, ou en U a 
ailes evasees (c' est-a~dire trapezoxdale coxnme dans le mcxie 
de realisation represente), ou en V. Ce profil peut 
egalement prendre toute autre forme polygonale apte a 

10 realiser un assemblage bloquant les deux branches la, lb 
I'une par rapport a 1* autre, et notamment interdisant toute 
possibilite de mouvement rotatif relatif des deux branches 
la, lb I'une par rapport a 1' autre. En variante (non 
representee) ou en combinaison, des tetons, nervures, 

15 broches ou autres saillies peuvent etre prevus sur une 
portee 9a, 9b pour etre engages dans des evidements, 
renforcements, alesages ou autres formes complementaires 
menages en creux sur 1' autre portee 9b, 9a. 

Les portees 9a, 9b ont neanmoins une forme 

20 telle qu'elles peuvent venir au contact I'une de 1' autre 
par deplacement relatif des deux branches en translation 
dans le plan general contenant leurs directions axiales. En 
particulier, les portees 9a, 9b permettent leur 
rapprochement relatif ou leur eloignement sans necessite de 

25 deplacement relatif des branches dans une direction 
perpendiculaire au plan general de I'equerre qui contient 
leurs directions axiales (et 1* angle forme par les branches 
la, lb). Par exemple, les portees 9a, 9b n'ont pas un 
profil en queue d'aronde. II est a noter, en outre, que 

30 lorsque les deux branches la, lb sont dissociees et 
ecartees I'une de 1' autre (figure 1), I'equerre ne forme 
plus d' angle. Le sommet 8 et 1' angle de I'equerre sont done 
decomposes . 

Les portees 9a, 9b sont maintenues serrees 
35 I'une contre 1' autre, pour realiser un blocage relatif des 
branches la, lb en position, par au moins une vis 
d' assemblage 11 qui prend appui sur la branche lb en 
traversant un pergage 12 menage a travers I'extremite de 



-R 2 729 738 



Page 15 of 27 



2729738 

14 

cette branche lb formant le sommet 8 de I'equerre. 
L'extremite filetee de la vis 11 est engagee dans un 
taraudage 13 menage axialement dans la branche la. Le 
pergage 1 2 et le taraudage 1 3 debouchent a la surface des 
5 portees 9a, 9b en regard I'un de 1* autre. L* angle forme par 
les branches la, 1b etant de 90° dans 1' example representee 
le pergage 12 et la vis 11 sont orientes transversalement 
par rapport a la branche lb. 

La vis 11 d' assemblage a une tete 14 

1 0 entierement inseree et contenu dans un logeraent 1 5 
debouchant a la surface 6b de la branche lb orientee vers 
I'exterieur de 1' angle forme par les branches la, lb et au 
voisinage du sommet 8 de I'equerre. De la sorte, la vis 11 
une f ois serree dans le taraudage 13 ne forme pas de 

15 saillie a I'exterieur par rapport a cette surface 6b. En 
outre, la tete 14 de la vis 11 est accessible de 
I'exterieur de 1 ' angle forme par l*4querre 1 et au 
voisinage du sommet 8 de I'equerre. 

La vis 11 d' assemblage serrant les deux 

20 portees 9a, 9b I'une contre 1* autre est disposee au moins 
sensiblement au centre de ces portees 9a, 9b. Une equerre 1 
selon 1' invention peut comporter en variante plusieurs vis 
11 d' assemblage uniformement reparties, ou tout autre moyen 
equivalent d' assemblage par serrage demontable. Dans le cas 

25 (non represents ) ou une piece telle qu*une cale d'epaisseur 
est interposee entre les deux branches, cette piece est 
dotee d'un pergage traverse par la vis 11. 

Apres assemblage des deux branches la, 1b 
1 ' une a 1 ' autre comme indique precedemment , 1 ' equerre 1 

30 selon 1' invention peut etre utilisee comme une equerre 
traditionnelle a sertir ou a goupiller et a coller. 

Ainsi les branches la, lb de I'equerre 1 
sont encollees puis inserees (comme represente par les 
f leches sur la figure 2) dans les portions d' angle creuses 

35 7a, 7b des profiles 3a, 3b dont les coupes en biais sont 
rapprochees I'une de 1 ' autre jusqu'au contact. 
Simultanement, un vitrage 16 dote d*un joint portefeuille 
17 a sa bordure peripherique est insere dans une feuillure 
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Interne 18 correspondante des profiles 3a, 3b formant une 
gorge d ' emboxtement en U pour le joint portefeuille 17 du 
vitrage 16. Apres mise en place des differents elements, on 
procede a un goupillage et/ou a un sertissage en decoupant 
5 et enfongant une languette 19 (figure 3) de la parol 
externe du profile 3a, 3b dans la gorge 4 de sertissage en 
regard de l*equerre, grace a un outil de sertissage, de 
fagon connue. 

On obtient ainsi le panneau vitre 

10 represents a la figure 3 comportant a chacun de ses angles 
une eguerre d ' assemblage selon 1' invention associee de 
fagon indemontable par sertissage et collage aux profiles 
3a, 3b correspondants . Dans le mode de realisation 
represents sur les figures 3 a 5, les equerres sont fixees 

15 aux profiles par sertissage et collage. On n'a done pas 
represents les pergages 5 utilises pour le goupillage. 

II est a noter que le panneau vitre 
represents a la figure 3 est un panneau tel qu'un vantail 
coulissant dont le vitrage 16 est bordS d'un joint 

20 portefeuille 17 engagS emboitS dans une feuillure en U 18 
sans parclose. Ce panneau vitre peut done etre montS en 
usine a haute cadence et en grandes sSries grace a des 
Squerres 1 conformes a 1* invention sur des installations 
automatiques de sertissage et d'encollage, de fagon 

25 tradltlonnelle. On peut egalement monter en uslne 
uniquement le cadre 20 (sans le vitrage 16) grace a des 
profilSs assemblSs les uns aux autres deux a deux par des 
equerres 1. Et grace a 1* invention, le vitrage 16 peut etre 
montS ou remplacS sur le chantier par dSmontage des 

30 Squerres 1 comme reprSsentS sur la figure 5. II suffit en 
effet de dSvisser les vis 11 d' assemblage de chacune des 
Squerres d' angle et d'Scarter les profilSs 3a, 3b les uns 
des autres dans le plan du vitrage 16. On insere ensuite un 
nouveau vitrage 16 a I'interieur du cadre demonte dans les 

35 feuillures a gorge des profiles, puis on procede au 
remontage en rapprochant les differents profiles les uns 
des autres et en replagant et revissant les vis 11 
d* assemblage des equerres. On obtient alors le panneau 
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vitre de la figure 3 avec son vitrage 16. 

Pour permettre le devissage des vis 11 
d' assemblage, une lumiere 21 est menagee en regard de 
chacune des vis 11 d ' assemblage a t ravers le profile 3b 
5 correspondant (figures 2 et 3). Grace a cette lumiere 21, 
on accede a la tete 14 de la vis 11 par I'exterieur du 
profile. 

Le panneau vitre represents a la figure 3 
peut avantageusement servir d'ouvrant, et notamroent de 

10 vantail coulissant ou battant d*un chassis d'ouverture de 
portes ou de fenetres. Le cadre 20 du panneau vitre est 
done forme de quatre profiles creux assembles en rectangle 
par des assemblages d* angle a coupe en biais et a equerre 
d* assemblage 1 selon 1* invention, Ce cadre comporte une 

15 equerre 1 a chacun de ses angles. II est a noter cependant 
qu'un tel cadre pourrait ne comporter que deux ou trois 
equerres 1 d' assemblage demontables selon 1' invention pour 
permettre le demontage d'un ou respectivement de deux 
profiles uniquement en vue de 1' extraction de 1* element 

20 central entoure par ce cadre (le vitrage 16 dans I'exemple 
represents ). Cette derniere variante pourrait notamment 
etre applicable dans le cas ou 1* element central n'est pas 
un vitrage mais une simple plaque. 

La structure selon 1' invention composee 

25 d'au moins deux profiles creux assembles deux a deux par 
une equerre d* assemblage 1 selon 1' invention peut aussi 
etre utilisee dans d'autres applications, par exemple pour 
realiser des encadrements demontables de panneaux de 
mobilier, ou, plus generalement, d*autres structures a 

30 profiles, notamment a profiles metalliques pour lesquelles 
les memes problemes se posent. 

Une equerre d ' assemblage selon 1 * invention 
est utilisee a I'etat pre-assemble, lors du montage des 
profiles, de sorte que les vis d' assemblage 11 ne font pas 

35 office de dispositif de serrage, de rapprochement ou 
d'ajustement des deux profiles 3a, 3b, l*un par rapport a 
1' autre lors de la fabrication en usine. En consequence, 
une equerre selon 1 ' invention permet de pref abriquer des 
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structures telles que des cadres de panneaux, des panneaux 
vitres ou des chassis en usine en grandes series, a haute 
cadence et avec une grande qualite de fabrication de la 
meme fa^on qu'avec des equerres a sertir traditionnelles, 
tout en presentant les avantages des equerres a plons 
escamotables (possibilite de demontage, compatibilite avec 
les feuillures a gorges et les vitrages a joint 
portefeuille. . . ) • 
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REVENDICATIONS 
1/ - Equerre d ' assemblage de deux profiles 
creux (3a, 3b) coupes en biais, comprenant deux branches 
(la, lb) rigides indeformables formant entre elles un angle 
5 fixe correspondant a celui des profiles a assembler, chaque 

branche (la, lb) etant adaptee pour etre inseree dcuis une 
portion d* angle creuse (7a, 7b) d'un profile et y etre 
associee rigidement de fagon indemontable, caracterisee en 
ce que le sommet (8) de 1' equerre est forme de deux pieces 

10 distinctes (la, lb) adaptees pour definir et imposer entre 
elles 1' angle fixe de 1' equerre lorsqu* elles sont 
assemblies rigidement 1 ' une sur 1 ' autre avec des portees 
(9a, 9b) en contact serrees I'une contre 1* autre, en ce que 
les deux pieces (la, lb) sont assemblees rigidement I'une 

1 5 sur 1 • autre par des moyens (11) d ' assemblage demontables 
adaptes pour autoriser une separation ulterieure de ces 
deux pieces (la, lb) et leur ecartement relatif dans le 
plan general de 1' equerre, en ce que les pieces (la, lb) 
sont adaptees pour que 1* angle et le sommet (8) qu* elles 

20 definissent entre elles soient decomposes lorsqu* elles sont 
ecartees I'une de 1' autre, et en ce que chaque branche (la, 
lb) est respectivement constitute de ou associee rigidement 
a I'une des deux pieces (la, lb) formant le sommet (8). 

2/ - Equerre selon la revendication 1 , 

25 caracterisee en ce que chaque branche (la, lb) de 1* equerre 
est formee d'une piece rigide indeformable distincte de 
celle formant 1* autre branche (lb, la), et en ce que les 
deux branches (la, lb) sont assemblees rigidement I'une a 
1* autre pour former entre elles le sommet (8) de 1' equerre 

30 avec une portee (9a, 9b) d'extremite d'une branche (la, lb) 
serree contre une portee (9a, 9b) de forme conjuguee 
solidaire de 1" autre branche (lb, la), par des moyens (11) 
d' assemblage aptes a maintenir les deux branches (la, lb) 
dans leur position relative normale ou elles constituent 

35 une equerre rigide et ou les formes conjuguees des portees 
(9a, 9b) realisent un blocage relatif des branches (la, lb) 
en position, mais adaptes pour etre demontables et 
autoriser une separation ulterieure des deux branches (la. 
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lb), et done des profiles (3a, 3b), et pour que leur 
demontage puisse etre effectue sans necessiter de 
deplacement relatlf des branches (la, lb) dans une 
direction perpendlculalre au plan general de I'equerre. 
5 3/ - Equerre selon I'une des revendications 

1 et 2, caracterisee en ce que les portees (9a, 9b) fonnent 
un assemblage de type tenon et mortaise. 

4/ - Equerre selon I'une des revendications 

2 et 3, caracterisee en ce que les portees d'extremite (9a, 
10 9b) des deux branches (la, lb) sont formees l*une (9a) d*un 

chant d'extremite axiale d*une branche (la), et 1' autre 
(9b) a la portion extreme d'une face longitudinale (10b) de 
1' autre branche (lb). 

5/ - Equerre selon I'une des revendications 
15 1 a 4, caracterisee en ce que les portees (9a, 9b) sont 
formees de surfaces reglees dont les generatrices sont 
perpendiculaires au plan general de I'equerre* 

6/ - Equerre selon I'une des revendications 
1 a 5, caracterisee en ce que les portees (9a, 9b) ont un 
20 profil en U a ailes droites ou evasees, ou en V. 

7/ - Equerre selon I'une des revendications 
1 a 6, caracterisee en ce que les moyens (11) d' assemblage 
sont accessibles pour leur demontage par I'exterieur de 
1' angle forme par I'equerre et au voisinage de son 
25 sommet (8). 

8/ - Equerre selon I'une des revendications 
1 a 7, caracterisee en ce que les moyens (11) d' assemblage 
comportent au moins une vis (11) d' assemblage prenant appui 
sur I'une (lb) des branches dont elle traverse I'extremite 
30 de sommet, I'extremite filetee de la vis (11) etant engagee 
dans un taraudage (13) correspondant menage dans 1 ' autre 
branche (1a). 

9/ - Equerre selon la revendication 8, 
caracterisee en ce que chaque vis (11) d* assemblage a une 
35 tete (14) entierement inseree et contenue dans un 
logement (15) correspondant de la branche (lb) sans former 
de saillie a I'exterieur. 

10/ - Equerre selon la revendication 9, 
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caracterlsee en ce que le logement (15) debouche a la 
surface (6b) de la branche (lb) orientee vers I'exterieur 
de 1* angle forme par les branches (1a, lb) et au voisinage 
du sommet (8) de l*equerre. 

5 11/ - Structure formee d'une plural! te de 

profiles creux (3a, 3b) assembles deux a deux par un 
assemblage d' angle a coupe en biais et a equerre (1) 
d' assemblage, caracterlsee en ce qu'elle comporte au moins 
une equerre d' assemblage (1) selon l*une des revendlcatlons 

10 1 a 10 dont les branches (la, lb) sont respect ivement 
inserees dans une portion d' angle creuse (7a, 7b) des 
profiles (3a, 3b) auxquelles elles sont associees 
rigidement de fagon indemontable, et en ce qu'au moins un 
profile (3b) est adapte pour permettre, apres 1 * assemblage, 

15 1 ' acces aux moyens (11) d ' assemblage de f agon a autor iser 
leur demontage. 

1 2/ - Structure selon la revendication 11, 
caracterlsee en ce que chaque branche (la, lb) d'une 
equerre (1) d* assemblage est collee et/ou sertie a 

20 l*interieur de la portion d' angle creuse (7a, 7b) du 
profile (3a, 3b) correspondant . 

13/ - Structure selon I'une des 

revendlcatlons 11 et 12, caracterisee en ce qu'elle 
comporte une lumiere (21) menagee en regard des moyens (11) 

25 d' assemblage, a travers le profile (3b) correspondant, pour 
permettre leur demontage apres 1' assemblage des profiles 
(3a, 3b). 

14/ - Structure selon I'une des 
revendlcatlons 11 a 13, caracterisee en ce que les portions 

30 d'angle creuses (7a, 7b) des profiles (3a, 3b) sont 
tubulaires, et en ce que les branches (la, lb) d*une 
equerre d' assemblage (1) ont une section droite 
transversale correspondant au moins sensiblement a celle de 
la portion d'angle creuse (7a, 7b) du profile (3a, 3b) dans 

35 laquelle elle est inseree pour y etre associee par collage 
et/ou par sertissage. 

15/ - Cadre de panneau comprenant quatre 
profiles creux assembles en rectangle par des assemblages 
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d' angle a coupe en biais et a equerre d' assemblage, 
caracterise en ce qu'il est forme d*une structure selon 
I'une des revendications 11 a 14 et comprend au moins deux 
equerres d' assemblage (1) selon I'une des revendications 1 
a 10, 

16/ - Cadre selon la revendlcation 15, 
caracterise en ce qu'il comporte une equerre (1) 
d' assemblage selon I'une des revendications 1 a 10 a chacun 
de ses angles. 

17/ - Cadre selon I'une des revendications 
15 et 16, caracterise en ce que les profiles comportent une 
feuillure (18) formant une gorge d'emboitement pour un 
element central (16) en forme de placjue tel qu*un vitrage 
monte sans parclose. 

18/ - Panneau vitre, notamment ouvrant 
vitre de porte ou de fenetre, comprenant un cadre (20) 
forme de profiles creux entourant un vitrage (16), 
caracterise en ce qu'il comporte un cadre (20) selon I'une 
des revendications 15 a 17. 

19/ - Panneau vitre selon la revendlcation 
18, caracterise en ce que le vitrage (16) est borde d'un 
joint portefeuille (17). 

20/ - Chassis pour ouverture comportant un 
dormant et au moins un ouvrant, caracterise en ce qu'il 
comprend au moins un ouvrant forme d'un panneau vitre selon 
I'une des revendications 18 et 19. 

21/ - Chassis selon la revendlcation 20, 
caracterise en ce que cet ouvrant est monte coulissant par 
rapport au dormant. 
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3/4 

Fig 3 
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4/4 

Fig 5 
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